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Bu Sertඈfඈka, yukarıda açık adı ve adresඈ yazılı Kuruluşun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardına, ඈlgඈlඈ Yönetmelඈk ve Teblඈğlere
uygunluğunu sürdürmesඈ halඈnde 19.12.2025 tarඈhඈne kadar geçerlඈdඈr.
 

 

 

Türk Akredඈtasyon Kurumu (TÜRKAK) ISO/IEC 17025 alanında Avrupa Akredඈtasyon Bඈrlඈğඈ (EA) ve Uluslararası Laboratuvar Akredඈtasyon Bඈrlඈğඈ (ILAC) ඈle çok taraflı
anlaşma (MLA/MRA) ඈmzalamıştır.

 
Bu belge 5070 sayılı elektronਟk ਟmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlਟ elektronਟk ਟmza ਟle ਟmzalanmıştır. E-ਟmzalı belgeyਟ doğrulamak ਟçਟn QR kodunu kullanabਟlਟrsਟnਟz.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon Laboratuvarı

  Adresඈ : 
MERİÇ MAH. 5748 SK. NO:39/11 BORNOVA İzmඈr / Türkඈye

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kalඈbre
Edඈlen Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm
Belඈrsඈzlඈğඈ (k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K Telefon : +90 232 431 0040
Fax :  -
E-Posta : ඈnfo@batඈmet.com.tr
Web Sඈtesඈ : www.batඈmet.com.tr

Boyutsal Büyüklükler  

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, ඈç çap,
derඈnlඈk, adım ölçümlerඈ) 

0 mm ≤ L ≤ 1000
mm

r = 0,01 mm (9 + 20 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, ඈç çap,
derඈnlඈk, adım ölçümlerඈ) 

0 mm ≤ L ≤ 1000
mm

r = 0,02 mm (17 + 15,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, ඈç çap,
derඈnlඈk, adım ölçümlerඈ) 

0 mm ≤ L ≤ 1000
mm

r = 0,05 mm (41 + 8,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, ඈç çap,
derඈnlඈk, adım ölçümlerඈ) 

0 mm ≤ L ≤ 1000
mm

r = 0,1 mm (82 + 4,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Derඈnlඈk kumpası 

0 mm ≤ L ≤ 300 mm r = 0,01 mm (9 + 11 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.2 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Derඈnlඈk kumpası 

0 mm ≤ L ≤ 300 mm r = 0,02 mm (17 + 6,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.2 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon Laboratuvarı

  Adresඈ : 
MERİÇ MAH. 5748 SK. NO:39/11 BORNOVA İzmඈr / Türkඈye

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K Telefon : +90 232 431 0040
Fax :  -
E-Posta : ඈnfo@batඈmet.com.tr
Web Sඈtesඈ : www.batඈmet.com.tr

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Derඈnlඈk kumpası 

0 mm ≤ L ≤ 300 mm r = 0,05 mm (41 + 3 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.2 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Derඈnlඈk kumpası 

0 mm ≤ L ≤ 300 mm r = 0,1 mm (82 + 1,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.2 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Dış Çap Mඈkrometresඈ 

L ≤ 25 mm r = 0,001 mm (0,9 + 10 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Dış Çap Mඈkrometresඈ 

25 mm < L ≤ 1000
mm

r = 0,001 mm (4,5 + 24 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Derඈnlඈk Mඈkrometresඈ 

0 mm ≤ L ≤ 300 mm r = 0,001 mm (1,5 + 22,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.5 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Derඈnlඈk Mඈkrometresඈ 

0 mm ≤ L ≤ 300 mm r = 0,01 mm (4 + 18 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.5 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm Cඈhazları
 
 
 
Yükseklඈk Ölçme Cඈhazı 
(Mඈhengඈr) 

0 mm ≤ L ≤ 1000
mm

r = 0,01 mm (9 + 20 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm Cඈhazları
 
 
 
Yükseklඈk Ölçme Cඈhazı 
(Mඈhengඈr) 

0 mm ≤ L ≤ 1000
mm

r = 0,02 mm (17 + 15,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
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Uzunluk Ölçüm Cඈhazları
 
 
 
Yükseklඈk Ölçme Cඈhazı 
(Mඈhengඈr) 

0 mm ≤ L ≤ 1000
mm

r = 0,05 mm (41 + 8,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm Cඈhazları
 
 
 
Yükseklඈk Ölçme Cඈhazı 
(Mඈhengඈr) 

0 mm ≤ L ≤ 1000
mm

r = 0,1 mm (82 + 4,5 · L) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Kalınlık Ölçer (Kalınlık
Komparatörü) 
(Dış Ölçüm) 

1 mm ≤ L ≤ 200 mm r = 0,001 mm 2 µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 12.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Ölçü Saatlerඈ (Komparatör) 

L ≤ 25 mm r = 0,01 mm
Analog

3,7 µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 11.1 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kaplama Kalınlığı
 
 
 
Kaplama Kalınlığı Ölçüm
Cඈhazı 

12 µm ≤ L ≤ 1 mm r = 0,1 µm 1,6 µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
TS 2311 EN ISO 2178 ve TS 2674 EN ISO 2360
Dokümanlarına uygun hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürü
göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Çඈzgඈ Standartları
 
 
 
Çelඈk Cetvel 

0 m ≤ L ≤ 2 m Mastar cetvel ඈle
karşılaştırma

( 325 + 3 · L ) µm L : Ölçülen Değer [m]
DIN 866 Dokümanına uygun hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Çඈzgඈ Standartları
 
 
 
Şerඈt Metre 

0 m ≤ L ≤ 2 m Mastar cetvel ඈle ( 345 + 3 · L ) µm L : Ölçülen Değer [m]
TS 9505 Dokümanına uygun hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Çඈzgඈ Standartları
 
 
 
Şerඈt Metre 

2 m < L ≤ 50 m Mastar cetvel ඈle ( 691 + 22,5 · L )
µm

L : Ölçülen Değer [m]
TS 9505 Dokümanına uygun hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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Açı Ölçme Cඈhazları
 
 
 
(Bevel) Protraktör (Açı Ölçer) 

α ≤ 360°
 

r = 5' 3' r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 7.2 Dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Açı Ölçme Cඈhazları
 
 
 
(Bevel) Protraktör (Açı Ölçer) 

Taban Boyu L ≤ 400
mm

Düzlemsellඈk 6 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 7.2 Dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Açı Ölçme Cඈhazları
 
 
 
(Bevel) Protraktör (Açı Ölçer) 

Taban Boyu L ≤ 400
mm

Paralellඈk 6 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 7.2 Dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Açı Ölçme Cඈhazları
 
 
 
Su Terazඈsඈ 

Taban Boyu L ≤ 300
mm

Paralellඈk 12 µm/m DIN 877 Dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Açı Ölçme Cඈhazları
 
 
 
Su Terazඈsඈ 

Taban Boyu L ≤ 300
mm

Düzlemsellඈk 5,5 µm DIN 877 Dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Boyut Standartları
 
 
 
Kalınlık Mastarı (Sentඈl vb.
(Feeler gauge)) 

0,01 mm ≤ L ≤ 2
mm

Kalınlık ölçümü 2,5 µm DIN 2275 Dokümanına uygun hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Radyus Mastarları 

1 mm ≤ L ≤ 25 mm 2-D Ölçüm Cඈhazı ඈle 50 µm Optඈk ölçüm yöntemඈ ඈle dඈrekt ölçüm metodu kullanılarak
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Vඈda Dඈş Tarakları 

L ≤ 10 mm Adım Ölçümü 10 µm Optඈk ölçüm yöntemඈ ඈle dඈrekt ölçüm metodu kullanılarak
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Vඈda Dඈş Tarakları 

L ≤ 10 mm Açı Ölçümü 9' Optඈk ölçüm yöntemඈ ඈle dඈrekt ölçüm metodu kullanılarak
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Yaş Fඈlm Kalınlığı Ölçme
Mastarı 

L ≤ 5 mm Derඈnlඈk 6 µm ISO 2808 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.
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El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Boya yapışma Test Tarağı
(Cross-Cut) EN ISO 2409 

L ≤ 10 mm Kot Farkı 6 µm ISO 2409 Dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Boya yapışma Test Tarağı
(Cross-Cut) EN ISO 2409 

L ≤ 10 mm Açı Ölçümü 9' ISO 2409 Dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Grඈndometre 

L ≤ 200 µm Kot Farkı 2,1 µm ISO 1524 Dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Aplඈkatör 

L ≤ 2 mm Kot Farkı 2,1 µm ISO 1524 Dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

2 -Boyut 3-Boyut Ölçme
Cඈhazları
 
 
 
Profඈl Projektör 
Ölçme Mඈkroskobu 

X ve Y Eksenlerඈ
L ≤ 300 mm

r = 0,1 µm
Cam cetvel ඈle

( 1,5 + 11 · L ) µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
Karşılaştırma metodu kullanılarak 
 
 Müşterඈ Yerඈnde

 
 kalඈbrasyon yapılır.

2 -Boyut 3-Boyut Ölçme
Cඈhazları
 
 
 
Profඈl Projektör 
Ölçme Mඈkroskobu 

Açı Ölçümü
0° ≤ α ≤ 360°

Açı Mastar Blokları ඈle 2' Karşılaştırma metodu kullanılarak 
 
Müşterඈ Yerඈnde

 
 kalඈbrasyon yapılır.

Çඈzgඈ Standartları
 
 
 
Hassas Çඈzgඈ Skalası 
(Cam Cetvel) 

L ≤ 150 mm Optඈk Okuma Metodu
2-D Ölçüm Cඈhazı ඈle 

( 5,1 + 8,7 · L ) µm L : Ölçülen değer (m)
Karşılaştırma metodu kullanılarak 
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Lazer Mesafe Ölçer 

L ≤ 50 m r = 0,1 mm 5 mm L : Ölçülen Uzunluk [m]
Referans lazer mesafe ölçer ඈle karşılaştırma metoduna
göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Referans Malzemeler
 
 
 
Test Eleğඈ 

20 µm ≤ L < 5 mm
 
 

2-D Ölçüm cඈhazı ඈle 4 µm
 
 
 

L: Ölçülen mesh aralığı [m] 
ISO 3310-1 ve TS ISO 3310-2 Dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon Laboratuvarı

  Adresඈ : 
MERİÇ MAH. 5748 SK. NO:39/11 BORNOVA İzmඈr / Türkඈye

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K Telefon : +90 232 431 0040
Fax :  -
E-Posta : ඈnfo@batඈmet.com.tr
Web Sඈtesඈ : www.batඈmet.com.tr

Referans Malzemeler
 
 
 
Test Eleğඈ 

5 mm ≤ L ≤ 125 mm
 

Dඈjඈtal kumpas ඈle 70 µm
 
 

L: Ölçülen mesh aralığı [m] 
ISO 3310-1 ve TS ISO 3310-2 Dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
 kalඈbrasyon yapılır.

El Tඈpඈ Temel Ölçüm
Cඈhazları
 
 
 
Ölçü Saatlerඈ (Komparatör) 

L ≤ 25 mm r = 0,01 mm
Dඈjඈtal

8,8 µm L : Ölçülen Değer [m]
r : Çözünürlük
VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 11.4 dokümanına uygun
olarak hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kalඈbre Edඈlen Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm
Belඈrsඈzlඈğඈ (k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kuvvet  

Kuvvet Ölçme Cඈhazları
 
 
Dඈnamometre  
El Tඈpඈ Kuvvet Ölçer 

0,1 N ≤ F ≤ 500 N Askılı Kütle Setඈ ඈle
Çekme-Basma yönünde

% 0,16 F: Kuvvet (N)
DAKKS-DKD-R 3-3 Rehber Dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kalඈbre Edඈlen
Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm
Belඈrsඈzlඈğඈ (k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Zaman ve Frekans  

Sඈnyal ve Darbe Karakterඈstඈklerඈ
 
Yatay Saptırma (Zaman)
 
Osඈloskop 

20 ns ≤ t ≤ 1 s
 

50 Ω ve 1 MΩ gඈrඈş
empedansı
 

2,5 · 10  · t-3 t : Ölçülen zaman (s)
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Sඈnyal ve Darbe Karakterඈstඈklerඈ
 
Bant Genඈşlඈğඈ
 
Osඈloskop 

50 kHz < Δƒ ≤ 250
MHz

%3
 

Δƒ: Ölçülen bant genඈşlඈğඈ [Hz]
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Optඈk 

60 rpm ≤ ω ≤ 90000
rpm

r : 0,01 rpm 
 

1,3 · 10  ω + 0,01
rpm 

-4 . ω : Ölçülen Devඈr (rpm)
r : Çözünürlük
GW INSTEK AFG-2005 ඈşaret üretecඈ ඈle Optඈk Lede
uygulanan frekans yardımıyla karşılaştırma metoduna
göre
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Temaslı 

300 rpm ≤ ω ≤ 6000
rpm

r : 0,1 rpm 6 · 10  ω + 1 rpm -4 . ω : Ölçülen Devඈr (rpm)
r : Çözünürlük
Optඈk takometre ඈle karşılaştırma metodu kullanılarak
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Kaynakları
 
Frekans Üretecඈ (Santrඈfüj-
Karıştırıcı Cඈhazlar) 

60 rpm ≤ ω ≤ 9999
rpm
 

r : 0,1 rpm 6 · 10   ω + 0,3
rpm 

-4 . ω : Ölçülen Devඈr (rpm)
r : Çözünürlük
Optඈk takometre ඈle karşılaştırma metodu kullanılarak 
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Kaynakları
 
Frekans Üretecඈ (Santrඈfüj-
Karıştırıcı Cඈhazlar) 

10000 rpm ≤ ω ≤
99999 rpm

r : 1 rpm 6 · 10   ω + 1 rpm -4 . ω : Ölçülen Devඈr (rpm)
r : Çözünürlük
Optඈk takometre ඈle karşılaştırma metodu kullanılarak 
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Zaman Aralığı
 
Zaman Aralığı Ölçerler
 
Zaman Farkı Ölçer (Frekans
Sayıcı, Kronometre, Zamanlayıcı) 

1 s ≤ t ≤ 36000 s
 

- 1,3 · 10  t + 0,052
s

-5 . t: Ölçülen zaman aralığı [s]
Referans kronometre ඈle karşılaştırma metodu
kullanılarak
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Frekans
 
Frekans Kaynakları
 
Sඈnyal Üretecඈ, Fonksඈyon Üretecඈ 

1 Hz ≤ ƒ < 10 Hz
 
 

Vmax ≤ 5 Vrms
 

1 · 10  ƒ + 3,5
mHz

-5 . ƒ : Ölçülen Frekans
Referans Frekans Sayıcı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Kaynakları
 
Sඈnyal Üretecඈ, Fonksඈyon Üretecඈ 

10 Hz ≤ ƒ ≤ 1,5
GHz
 

Vmax ≤ 5 Vrms
 

1 · 10  ƒ-5 . ƒ : Ölçülen Frekans
Referans Frekans Sayıcı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kalඈbre Edඈlen Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm
Belඈrsඈzlඈğඈ (k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kütle (Kütle Standartları)  

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

1 g - 0,3 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

2 g - 0,4 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

5 g - 0,5 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

10 g - 0,6 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

20 g - 0,8 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

50 g - 1,0 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

100 g - 1,6 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

200 g - 3,0 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

500 g - 8,0 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

1 kg - 16 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

2 kg - 30 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

5 kg - 80 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

10 kg - 160 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

20 kg - 300 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

1 g - 1,0 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

2 g - 1,2 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

5 g - 1,6 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

10 g - 2,0 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

20 g - 2,5 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

50 g - 3,0 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

100 g - 5,0 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

200 g - 10 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

500 g - 25 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

1 kg - 50 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

2 kg - 100 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

5 kg - 250 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

10 kg - 500 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M2 Sınıfı Kütle 

20 kg - 1000 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

1 g - 3 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

2 g - 4 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

5 g - 5 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

10 g - 6 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

20 g - 8 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

50 g - 10 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

100 g - 16 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

200 g - 30 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

500 g - 80 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

1 kg - 160 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

2 kg - 300 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

5 kg - 800 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

10 kg - 1600 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
 
M3 Sınıfı Kütle 

20 kg - 3000 mg OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kalඈbrasyon
prosedürü ඈle konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

1 g ≤ m ≤ 50 g - 0,4 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

50 g < m ≤ 100 g - 0,7 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

100 g < m ≤ 200 g - 1,2 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

200 g < m ≤ 500 g - 7,7 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

500 g < m ≤ 1 kg - 12 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

1 kg < m ≤ 2 kg - 48 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

2 kg < m ≤ 5 kg - 87 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

5 kg < m ≤ 10 kg - 182 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
Standart Olmayan Kütle

10 kg < m ≤ 20 kg - 250 mg m : Nomඈnal kütle değerඈ
OIML R 111’e göre hazırlanmış Kütle Kalඈbrasyon Prosedürüne
göre F1 sınıfı kütle ඈle Konvansඈyonel kütle değerඈ belඈrlenerek
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kalඈbre Edඈlen
Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm
Belඈrsඈzlඈğඈ (k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm  

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

1 mL 
 

Dolum
 

10 μL 
 

Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

2 mL 
 

Dolum
 

11 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

5 mL Dolum
 

12 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

10 mL Dolum
 

14 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

20 mL Dolum
 

20 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.

Akreditasyon�Sertifikası�Eki�(Sayfa��17/49)
Akreditasyon�Kapsamı



BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

25 mL Dolum
 

22 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

50 mL Dolum
 

30 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

100 mL Dolum
 

50 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

200 mL Dolum
 

60 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

250 mL Dolum
 

70 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

500 mL Dolum
 

0,12 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

1000 mL Dolum
 

0,18 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

Hacඈm Kapları
Balon Joje 

2000 mL Dolum
 

0,30 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Mezür

5 mL 
 

Dolum
 

20 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Mezür

10 mL 
 

Dolum
 

40 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Mezür

25 mL Dolum
 

70 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Mezür

50 mL Dolum
 

100 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Mezür

100 mL Dolum
 

0,18 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Mezür

250 mL Dolum
 

0,33 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Mezür

500 mL Dolum
 

0,65 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Mezür

1000 mL Dolum
 

1,1 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Mezür

2000 mL Dolum
 

2,3 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

0,5 mL 
 

 Boşaltım
 

3 μL 
 

Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

1 mL 
 

 Boşaltım
 

4 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

2 mL  Boşaltım
 

6 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

5 mL  Boşaltım
 

10 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

10 mL  Boşaltım
 

16 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

20 mL  Boşaltım
 

20 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

25 mL  Boşaltım
 

25 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

50 mL  Boşaltım
 

30 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Tek Ölçülü)

100 mL  Boşaltım
 

50 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS 1489 ISO 648 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

0,1 mL
 

 Boşaltım
 

1,5 μL
 

Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

0,2 mL  Boşaltım
 

2 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

0,5 mL  Boşaltım
 

3 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

1 mL  Boşaltım
 

4 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

2 mL  Boşaltım
 

6 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

5 mL  Boşaltım
 

10 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

10 mL  Boşaltım
 

16 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

20 mL  Boşaltım
 

20 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Taksඈmatlı)

25 mL  Boşaltım
 

25 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret

1 mL 
 

 Boşaltım
 

3 μL 
 
 

Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret

2 mL 
 

 Boşaltım
 

5 μL 
 

Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret

5 mL  Boşaltım
 

7 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret

10 mL  Boşaltım
 

12 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret

25 mL  Boşaltım
 

20 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret

50 mL  Boşaltım
 

30 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Büret

100 mL  Boşaltım
 

40 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
 TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve Euramet cg-
19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
 Laboratuvarda

 
Kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈknometre

10 mL 
 

Gay-Lussac
 
 

5 µL 
 

Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 2811-1, TS ISO 3507 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈknometre

25 mL Gay-Lussac
 
 

8 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 2811-1, TS ISO 3507 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈknometre

50 mL Gay-Lussac
 
 

10 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 2811-1, TS ISO 3507 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈknometre

25 mL Hubbard 10 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 2811-1, TS ISO 3507 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈknometre

25 mL Reඈschauer 5 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 2811-1, TS ISO 3507 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Pඈknometre

50 mL Reඈschauer 5 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 2811-1, TS ISO 3507 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

20 μL
 

Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

0,08 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

50 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

0,11 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

100 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

0,18 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

200 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

0,35 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

500 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

0,80 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

1000 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

1,6 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

2000 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

3,2 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

5000 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

8 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Pඈpet (Pඈstonlu)

10000 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
Pඈston hareketඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ pඈpetler (Tඈp A ve Tඈp D1 pඈpetler,
dඈjඈtal ve analog göstergelඈ)
 

16 μL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-2, TS EN ISO 8655-6 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Hacඈm Kapları
Büret (Pඈstonlu)

1 mL 
 

Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ
 

0,8 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret (Pඈstonlu)

2 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ
 

1,5 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret (Pඈstonlu)

5 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ
 

3 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret (Pඈstonlu)

10 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ
 

5 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Büret (Pඈstonlu)

20 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ
 

10 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret (Pඈstonlu)

25 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ
 

13 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret (Pඈstonlu)

50 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ
 

17 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Büret (Pඈstonlu)

100 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ
 

24 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Dඈspenser

1 mL
 

Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ.
(Dඈjඈtal ve Analog Göstergelඈ)
 

2 µL 
 

Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Dඈspenser

2 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ.
(Dඈjඈtal ve Analog Göstergelඈ)
 

4 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Dඈspenser

5 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ.
(Dඈjඈtal ve Analog Göstergelඈ)
 

8 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Hacඈm Kapları
Dඈspenser

10 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ.
(Dඈjඈtal ve Analog Göstergelඈ)
 

14 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Dඈspenser

25 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ.
(Dඈjඈtal ve Analog Göstergelඈ)
 

35 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Dඈspenser

50 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ.
(Dඈjඈtal ve Analog Göstergelඈ)
 

60 µL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Dඈspenser

100 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ.
(Dඈjඈtal ve Analog Göstergelඈ)
 

0,17 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Hacඈm Kapları
Dඈspenser

200 mL Pඈston hareketlඈ elle yapılan veya motor
tahrඈklඈ.
(Dඈjඈtal ve Analog Göstergelඈ)
 

0,25 mL Ölçüm aralığı sütununda verඈlen değerler
cඈhazın anma hacmඈdඈr. 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO
TR-20461 Dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kalඈbre
Edඈlen Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm
Belඈrsඈzlඈğඈ (k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Tartı Aletlerඈ  

Otomatඈk Olmayan Tartım
Cඈhazları
 
Terazඈ

1 mg ≤ m ≤ 600 g E2 sınıfı kütle ඈle 2,4 · 10
 

-6 Euramet/cg-18 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Müşterඈ Yerඈnde

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
m : Tartım değerඈ

Otomatඈk olmayan tartım
cඈhazları
 
Terazඈ

1 g ≤ m ≤ 10 kg F1 sınıfı kütle ඈle 1,3 · 10-5 Euramet/cg-18 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Müşterඈ Yerඈnde

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
m : Tartım değerඈ

Otomatඈk olmayan tartım
cඈhazları
 
Terazඈ

10 kg ≤ m ≤ 750 kg M1 sınıfı kütle ඈle 9,4 · 10-5 Euramet/cg-18 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Müşterඈ Yerඈnde

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
m : Tartım değerඈ

Otomatඈk olmayan tartım
cඈhazları
 
Terazඈ

750 kg ≤ m ≤ 1500
kg

İkame kütle ඈle 1,7 · 10-4 Euramet/cg-18 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Müşterඈ Yerඈnde

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
m : Tartım değerඈ
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kalඈbre Edඈlen
Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm Belඈrsඈzlඈğඈ
(k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon
Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Basınç  

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

-0,9 bar ≤ p ≤ -0,1 bar Pnömatඈk 3,5 · 10  bar-3 EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

0,1 bar ≤ p ≤ 2 bar Pnömatඈk 3,5 · 10  bar-3 EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

0,5 bar ≤ p ≤ 40 bar Pnömatඈk 0,05 bar EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

10 bar ≤ p ≤ 600 bar Hඈdrolඈk 0,6 bar EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

Bağıl Basınç
 
 
 
Fark Basınç Ölçer 

± 30 Pa ≤ p ≤ ± 2000 Pa Pnömatඈk 5 · 10  · p + 1 Pa-3 EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

Bağıl Basınç
 
 
 
Fark Basınç Ölçer 

± 2000 Pa < p ≤ ± 3720
Pa

Pnömatඈk 1 · 10  · p + 30 Pa-3 EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Bağıl Basınç
 
 
 
Basınç Transduserඈ 
Basınç Transmඈtterඈ 

-0,9 bar ≤ p ≤ -0,1 bar Pnömatඈk 3,5 · 10  bar-3 EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

Bağıl Basınç
 
 
 
Basınç Transduserඈ 
Basınç Transmඈtterඈ 

0,1 bar ≤ p ≤ 2 bar Pnömatඈk 3,5 · 10  bar-3 EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

Bağıl Basınç
 
 
 
Basınç Transduserඈ 
Basınç Transmඈtterඈ 

0,5 bar ≤ p ≤ 40 bar Pnömatඈk 0,05 bar EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

Bağıl Basınç
 
 
 
Basınç Transduserඈ 
Basınç Transmඈtterඈ 

10 bar ≤ p ≤ 600 bar Hඈdrolඈk 0,6 bar EURAMET/cg-17
Elektromekanඈk Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
p: Bağıl Basınç, (bar)

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kalඈbre
Edඈlen Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm
Belඈrsඈzlඈğඈ (k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Elektrඈk - DA ve Alçak Frekans Büyüklüklerඈ (AF)  

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
DC Gerඈlඈm Kaynağı 

1 mV ≤ U ≤ 100 mV
 

DC, V 2,7  10   U + 5 μV
 

. -5 . U: Gerඈlඈm
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
DC Gerඈlඈm Kaynağı 

0,1 V < U ≤ 1 V
 

DC, V 4,5  10   U + 10
μV

. -5 . U: Gerඈlඈm
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
DC Gerඈlඈm Kaynağı 

1 V < U ≤ 10 V
 

DC, V 4,0  10   U + 65
μV

. -5 . U: Gerඈlඈm
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
DC Gerඈlඈm Kaynağı 

10 V < U ≤ 100 V
 

DC, V 5,1  10   U + 1 mV. -5 . U: Gerඈlඈm
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
DC Gerඈlඈm Kaynağı 

100 V < U ≤ 1000 V
 

DC, V 5,1  10   U + 13
mV

. -5 . U: Gerඈlඈm
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

DC Yüksek Gerඈlඈm
 
DC Yüksek Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
DC Kඈlovolt Kaynağı 
Yalıtım Test Cඈhazı 

1 kV ≤ U ≤ 9 kV
 

 % 0,5 U: Gerඈlඈm
IEC 60060-1, IEC 60060-2ve IEC 60060-3 dokümalarına
uygun hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Gerඈlඈm 
DC Voltmetre 

20 mV ≤ U ≤ 200
mV
 

DC, V 6  10   U + 5 μV
 

. -5 . U: Gerඈlඈm
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Gerඈlඈm 
DC Voltmetre 

0,2 V < U ≤ 2 V
 

DC, V 6  10   U + 50 μV. -5 . U: Gerඈlඈm
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Gerඈlඈm 
DC Voltmetre 

2 V < U ≤ 20 V
 

DC, V 6  10   U + 0,35
mV

. -5 . U: Gerඈlඈm
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Gerඈlඈm 
DC Voltmetre 

20 V < U ≤ 200 V
 

DC, V 6  10   U + 3,5 mV. -5 . U: Gerඈlඈm
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

DC Gerඈlඈm
 
DC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Gerඈlඈm 
DC Voltmetre 

200 V < U ≤ 1000 V
 

DC, V 6  10   U + 24 mV. -5 . U: Gerඈlඈm
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

10 μA ≤ I < 100 μA
 

DC, A 6  10   I + 30 nA. -4  . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

0,1 mA ≤ I < 1 mA
 

DC, A 6  10   I + 70 nA. -4 . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

1 mA ≤ I < 10 mA
 

DC, A 6  10   I + 3 μA. -4 . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

10 mA ≤ I < 100 mA
 

DC, A 6  10   I + 7 μA. -4 . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

100 mA ≤ I < 400
mA
 

DC, A 6  10   I + 30 μA. -4 . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

0,4 A ≤ I < 1 A
 

DC, A 6  10   I + 0,25
mA

. -4 . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

1 A ≤ I < 3 A
 

DC, A 1  10   I + 2 mA. -3 . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

3 A ≤ I ≤ 10 A
 

DC, A 2  10   I + 3 mA. -3 . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

10 A ≤ I ≤ 30 A
 

DC, A 4  10   I + 0,5 mA. -3 . I : Akım
Fluke 8845A Referans Mulltඈmetre ve Shunt ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Kaynakları
 
 
DC Akım Kaynağı  

30 A ≤ I ≤ 1000 A
 

DC, A 2  10   I + 0,4 mA. -2 . I : Akım
Pensampermetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Akım 
Ampermetre 

20 μA ≤ I ≤ 200 μA
 

DC, A 1,5  10   I + 25 nA. -4 . I : Akım
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Akım 
Ampermetre 

0,2 mA < I ≤ 2 mA
 

DC, A 1,2  10   I + 0,12
μA

. -4 . I : Akım
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Akım 
Ampermetre 

2 mA < I ≤ 20 mA
 

DC, A 1,5  10   I + 1 μA. -4 . I : Akım
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Akım 
Ampermetre 

20 mA < I ≤ 200 mA
 

DC, A 3,7  10   I + 10 μA. -4 . I : Akım
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Akım 
Ampermetre 

0,2 A < I ≤ 2 A
 

DC, A 1  10   I + 0,2 mA. -3 . I : Akım
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Akım 
Ampermetre 

2 A < I ≤ 20 A
 

DC, A 1,4  10   I + 0,2
mA

. -3 . I : Akım
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Akım 
Ampermetre 

20 A ≤ I ≤ 100 A
 

DC, A %1,8 I : Akım
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ve 2/10/50 turlu bobඈn ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Akım
 
DC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: DC Akım 
Ampermetre 

100 A < I ≤ 1000 A
 

DC, A %1,8 I : Akım
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ve 2/10/50 turlu bobඈn ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
AC Gerඈlඈm Kaynağı 

10 mV ≤ U ≤ 100
mV
 

10 Hz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 7 · 10  · U + 47 µV
 

-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
AC Gerඈlඈm Kaynağı 

0,1 V < U ≤ 1 V
 

10 Hz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 7 · 10  · U + 0,35
mV

-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
AC Gerඈlඈm Kaynağı 

1 V < U ≤ 10 V
 

10 Hz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 7 · 10  · U + 4 mV-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
AC Gerඈlඈm Kaynağı 

10 V < U ≤ 100 V
 

10 Hz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 7 · 10  · U + 35 mV-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Kaynakları
 
 
AC Gerඈlඈm Kaynağı 

100 V < U ≤ 750 V
 

10 Hz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 7 · 10  · U + 0,27
mV

-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

AC Yüksek Gerඈlඈm
 
AC Yüksek Gerඈlඈm Kaynakları
 
 

1 kV ≤ U ≤ 9 kV
 

50 Hz 
 

% 0,9
 

U: Gerඈlඈm
IEC 60060-1, IEC 60060-2ve IEC 60060-3 dokümalarına
uygun hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne göre
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

20 mV ≤ U ≤ 200
mV
 

50 Hz ≤ ƒ < 2 kHz 3,8 · 10  · U + 36
µV
 

-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

20 mV ≤ U ≤ 200
mV
 

2 kHz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 2,4 · 10  · U + 0,21
mV

-3 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

0,2 V < U ≤ 2 V
 

50 Hz ≤ ƒ < 2 kHz 7,5 · 10  · U + 0,2
mV

-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

0,2 V < U ≤ 2 V
 

2 kHz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 2,6 · 10  · U + 0,3
mV

-3 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 
 

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

2 V < U ≤ 20 V
 

50 Hz ≤ ƒ < 2 kHz 8,4 · 10  · U + 2
mV

-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

2 V < U ≤ 20 V
 

2 kHz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 1,2 · 10  · U + 6
mV

-3 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

20 V < U ≤ 200 V
 

50 Hz ≤ ƒ < 2 kHz 7,0 · 10  · U + 26
mV

-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

20 V < U ≤ 200 V
 

2 kHz ≤ ƒ ≤ 20 kHz 1,3 · 10  · U + 45
mV

-3 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

AC Gerඈlඈm
 
AC Gerඈlඈm Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Gerඈlඈm 
AC Voltmetre 

200 V < U ≤ 1000 V
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 1 kHz 7,0 · 10  · U + 0,13
V

-4 U: Gerඈlඈm
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 

1 mA ≤ I ≤ 10 mA
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 5 kHz 1,7 · 10  · I + 8 µA
 

-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
 

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 

10 mA < I ≤ 100 mA
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 5 kHz 1,1 · 10  · I + 50 µA-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalਟbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 

100 mA < I ≤ 400
mA
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 5 kHz 2,3 · 10  · I + 3,3
mA

-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 

0,4 A < I ≤ 1 A
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 5 kHz 1,0 · 10  · I + 1 mA-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 

1 A < I ≤ 3 A
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 1 kHz 1,7 · 10  · I + 3 mA-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 

3 A < I ≤ 10 A
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 1 kHz 1,7 · 10  · I + 8 mA-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 

10 A ≤ I ≤ 30 A
 

50 Hz 4 · 10  · I + 40 mA-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ve Shunt ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Kaynakları
 
 
AC Akım Kaynağı 

30 A ≤ I ≤ 1000 A
 

50 Hz 2 · 10  · I + 0,4 A-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Pensampermetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Akım 
AC Ampermetre 
Pensampermetre 

100 μA ≤ I ≤ 200 μA
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 1 kHz 1,0 · 10  · I + 0,4
μA
 
 

-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Akım 
AC Ampermetre 
Pensampermetre 

0,2 mA < I ≤ 2 mA
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 1 kHz 1,6 · 10  · I + 0,4
μA
 

-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Akım 
AC Ampermetre 
Pensampermetre 

2 mA < I ≤ 20 mA
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 1 kHz 1,6 · 10  · I + 2,8
μA

-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Akım 
AC Ampermetre 
Pensampermetre 

20 mA < I ≤ 200 mA
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 1 kHz 2,0 · 10  · I + 20
μA

-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Akım 
AC Ampermetre 
Pensampermetre 

0,2 A < I ≤ 2 A
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 1 kHz 4,3 · 10  · I + 1,9
mA

-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Akım 
AC Ampermetre 
Pensampermetre 

2 A < I ≤ 20 A
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 100 Hz 2,5 · 10  · I + 9 mA-3 I: Akım
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Akım
 
AC Akım Ölçerler
 
 
Multඈmetre: AC Akım 
AC Ampermetre 
Pensampermetre 

20 A < I ≤ 100 A
 

50 Hz ≤ ƒ ≤ 100 Hz % 1,8 I: Akım
ƒ: Frekans
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ve 2/10/50 Turlu bobඈn ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Standartları ve
Kaynakları
 
 
DC Dඈrenç Standardı 
Kalඈbratör: Dඈrenç 
Dඈrenç Kutusu 

1 Ω ≤ R ≤ 100 Ω
 

4 UÇLU 1,1  10   R + 5 mΩ
 

. -4 . R: Dඈrenç
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Standartları ve
Kaynakları
 
 
DC Dඈrenç Standardı 
Kalඈbratör: Dඈrenç 
Dඈrenç Kutusu 

0,1 kΩ ≤ R ≤ 1 kΩ
 

4 UÇLU 1,1  10   R + 15
mΩ

. -4 . R: Dඈrenç
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Standartları ve
Kaynakları
 
 
DC Dඈrenç Standardı 
Kalඈbratör: Dඈrenç 
Dඈrenç Kutusu 

1 kΩ ≤ R ≤ 10 kΩ
 

4 UÇLU 1,1  10   R + 0,14
Ω

. -4 . R: Dඈrenç
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Standartları ve
Kaynakları
 
 
DC Dඈrenç Standardı 
Kalඈbratör: Dඈrenç 
Dඈrenç Kutusu 

10 kΩ ≤ R ≤ 100 kΩ
 

2 UÇLU 1,1  10   R + 1,5 Ω. -4 . R: Dඈrenç
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Standartları ve
Kaynakları
 
 
DC Dඈrenç Standardı 
Kalඈbratör: Dඈrenç 
Dඈrenç Kutusu 

100 kΩ ≤ R ≤ 1 MΩ
 

2 UÇLU 1,1 · 10   R + 20 Ω-4 . R: Dඈrenç
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Standartları ve
Kaynakları
 
 
DC Dඈrenç Standardı 
Kalඈbratör: Dඈrenç 
Dඈrenç Kutusu 

1 MΩ ≤ R ≤ 10 MΩ
 

2 UÇLU 4,5  10   R + 0,26
kΩ

. -4 . R: Dඈrenç
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Standartları ve
Kaynakları
 
 
DC Dඈrenç Standardı 
Kalඈbratör: Dඈrenç 
Dඈrenç Kutusu 

10 MΩ ≤ R ≤ 100
MΩ
 

2 UÇLU 9,2  10   R + 12
kΩ

. -3 . R: Dඈrenç
Fluke 8845A Referans Multඈmetre ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

0 Ω
 

4 UÇLU 5,9 mΩ
 

R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

10 Ω
 

4 UÇLU 1,3 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

100 Ω
 

4 UÇLU 0,17 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

1 kΩ
 

4 UÇLU 0,12 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

10 kΩ
 

4 UÇLU 0,12 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

100 kΩ
 

4 UÇLU 0,12 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

1 MΩ
 

2 UÇLU 0,23 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

10 MΩ
 

2 UÇLU 0,74 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 

100 MΩ
 

2 UÇLU 7,7 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Trasnsmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektronඈk ඈmza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenlඈ elektronඈk ඈmza ඈle ඈmzalanmıştır. E-ඈmzalı belgeyඈ
doğrulamak ඈçඈn QR kodunu kullanabඈlඈrsඈnඈz.
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Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kapasඈtans
 
Kapasඈtans Ölçerler
 
 
LCR Metre: Kapasඈtans 

1 nF ≤ C < 10 nF
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · C-2 C: Kapasඈtans
Kapasඈtans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kapasඈtans
 
Kapasඈtans Ölçerler
 
 
LCR Metre: Kapasඈtans 

10 nF ≤ C < 100 nF
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · C-2 C: Kapasඈtans
Kapasඈtans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kapasඈtans
 
Kapasඈtans Ölçerler
 
 
LCR Metre: Kapasඈtans 

100 nF ≤ C < 1000
nF
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · C-2 C: Kapasඈtans
Kapasඈtans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

Kapasඈtans
 
Kapasඈtans Ölçerler
 
 
LCR Metre: Kapasඈtans 

1 μF ≤ C ≤ 10 μF
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · C-2 C: Kapasඈtans
Kapasඈtans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

İndüktans
 
İndüktans Ölçerler
 
LCR Metre: İndüktans 

100 μH ≤ L < 1000
μH
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · L
 
 

-2 L: İndüktans
İndüktans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

İndüktans
 
İndüktans Ölçerler
 
LCR Metre: İndüktans 

1 mH ≤ L < 10 mH
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · L
 
 

-2 L: İndüktans
İndüktans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

İndüktans
 
İndüktans Ölçerler
 
LCR Metre: İndüktans 

10 mH ≤ L < 100
mH
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · L
 
 

-2 L: İndüktans
İndüktans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

İndüktans
 
İndüktans Ölçerler
 
LCR Metre: İndüktans 

100 mH ≤ L < 1000
mH
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · L
 
 

-2 L: İndüktans
İndüktans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

İndüktans
 
İndüktans Ölçerler
 
LCR Metre: İndüktans 

1 H ≤ L ≤ 10 H
 

1 kHz
 

1,5 · 10  · L
 
 

-2 L: İndüktans
İndüktans Standardı ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Yalıtım Test Cඈhazı 

1 MΩ 5 kV'a kadar 12 mΩ/Ω
 

R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Yalıtım Test Cඈhazı 

10 MΩ 5 kV'a kadar 12 mΩ/Ω
 

R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Yalıtım Test Cඈhazı 

50 MΩ 5 kV'a kadar 16 mΩ/Ω R : Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Yalıtım Test Cඈhazı 

100 MΩ 5 kV'a kadar 16 mΩ/Ω R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 
Mඈlඈohmmetre, Toprak Dඈrenç
Ölçer (Toprak Megerඈ) 

0,01 Ω ≤ R ≤ 0,1 Ω
 

1,2  10   R + 2,5
mΩ
 

. -4 . R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 
Mඈlඈohmmetre, Toprak Dඈrenç
Ölçer (Toprak Megerඈ) 

0,1 Ω < R ≤ 1 Ω
 

1,2  10   R + 2,5
mΩ
 

. -4 . R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 
Mඈlඈohmmetre, Toprak Dඈrenç
Ölçer (Toprak Megerඈ) 

1 Ω < R ≤ 10 Ω
 

1,2  10   R + 2,5
mΩ
 

. -4 . R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 
Mඈlඈohmmetre, Toprak Dඈrenç
Ölçer (Toprak Megerඈ) 

10 Ω < R ≤ 100 Ω
 

1,2  10   R + 2,5
mΩ
 

. -4 . R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 
Mඈlඈohmmetre, Toprak Dඈrenç
Ölçer (Toprak Megerඈ) 

100 Ω < R ≤ 1 kΩ
 

1,2  10   R + 4,0
mΩ

. -4 . R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Dඈrenç
 
DC Dඈrenç Ölçerler
 
 
Multඈmetre Dඈrenç 
Ohmmetre 
Mඈlඈohmmetre, Toprak Dඈrenç
Ölçer (Toprak Megerඈ) 

1 kΩ < R ≤ 10 kΩ
 

1,2  10   R + 16
mΩ

. -4 . R: Dඈrenç
Dඈrenç Kutusu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Güç ve Enerjඈ
 
 
Güç Ölçer 
Wattmetre 

0,3 W ≤ P < 2000 W
 

1 V ≤ U ≤ 1000 V
0,3 A ≤ I < 2 A
 

% 0,4
 

P: Güç
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Güç ve Enerjඈ
 
 
Güç Ölçer 
Wattmetre 

2 W ≤ P < 3000 W
 

1 V ≤ U ≤ 1000 V
2 A ≤ I < 3 A

% 0,4
 

P: Güç
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Güç ve Enerjඈ
 
 
Güç Ölçer 
Wattmetre 

3 W ≤ P < 10 kW
 

1 V ≤ U ≤ 1000 V
3 A ≤ I < 10 A

% 0,4
 

P: Güç
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

DC Güç ve Enerjඈ
 
 
Güç Ölçer 
Wattmetre 

10 W ≤ P ≤ 20 kW
 

1 V ≤ U ≤ 1000 V
10 A ≤ I ≤ 20 A

% 0,4
 

P: Güç
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.

AC Güç ve Enerjඈ
 
Aktඈf Güç: Tek Faz
 
 
Güç Ölçer 
Wattmetre 

0,3 W ≤ P < 2000 W
 

1 V ≤ U ≤ 1000 V
0,3 A ≤ I < 2 A
 

% 0,9
 
 

ƒ: 40 - 400 Hz
P: Güç
PF = 1
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Güç ve Enerjඈ
 
Aktඈf Güç: Tek Faz
 
 
Güç Ölçer 
Wattmetre 

2 W ≤ P < 3000 W
 

1 V ≤ U ≤ 1000 V
2 A ≤ I < 3 A

% 0,9
 
 

ƒ: 40 - 400 Hz
P: Güç
PF = 1
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

AC Güç ve Enerjඈ
 
Aktඈf Güç: Tek Faz
 
 
Güç Ölçer 
Wattmetre 

3 W ≤ P < 10 kW
 

1 V ≤ U ≤ 1000 V
3 A ≤ I < 10 A

% 0,9
 
 

ƒ: 40 - 400 Hz
P: Güç
PF = 1
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

AC Güç ve Enerjඈ
 
Aktඈf Güç: Tek Faz
 
 
Güç Ölçer 
Wattmetre 

10 W ≤ P ≤ 20 kW
 

1 V ≤ U ≤ 1000 V
10 A ≤ I ≤ 20 A

% 0,9
 
 

ƒ: 40 - 400 Hz
P: Güç
PF = 1
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 

Sඈnyal ve Darbe
Karakterඈstඈklerඈ
 
Düşey Saptırma (Kazanç)
 
 
Osඈloskop 

2 mV/dඈv ≤ U ≤ 50
V/dඈv
 

1 MΩ
 
ƒ = 1 kHz

% 0,5 U: Gerඈlඈm
Transmඈlle 3050A Kalඈbratör ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon ve Ölçüm Yeteneğඈ (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kalඈbre
Edඈlen Cඈhazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Genඈşletඈlmඈş Ölçüm
Belඈrsඈzlඈğඈ (k=2)

Açıklamalar / Kalඈbrasyon Metodu

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Sıcaklık  

Sıvılı Cam Termometreler -30 °C ≤ T ≤ 90 °C Karşılaştırma
Metodu
Sıvılı Banyolarda
(Alkol-Su Banyosu)

0,2 °C PRT-100 Dඈrenç Termometresඈ ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.  
 
(0,1 °C Bölüntü Değerඈ)
 
(Buz Noktası belඈrsඈzlඈğඈ dahඈl tam daldırma metodu ඈle tüm
tඈplerඈ)
 
T: Ölçülen değer

Sıvılı Cam Termometreler 90 °C < T ≤ 230 °C Karşılaştırma
Metodu
Sıvılı Banyolarda
(Yağ Banyosu)

0,3 °C PRT-100 Dඈrenç Termometresඈ ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.  
 
(0,1 °C Bölüntü Değerඈ)
 
(Buz Noktası belඈrsඈzlඈğඈ dahඈl tam daldırma metodu ඈle tüm
tඈplerඈ)
 
T: Ölçülen değer

Endüstrඈyel Radyasyon
Termometrelerඈ
 
 
Pඈrometre 
Termal Kamera 
IR Termometre 

-20°C ≤ T ≤ 30 °C Kavඈte ඈle
(ε: 0,99 emඈsඈvඈte)

2,2 °C Sඈyah Cඈsඈm ve/veya Kavඈte ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Sıcaklık

Endüstrඈyel Radyasyon
Termometrelerඈ
 
 
Pඈrometre 
Termal Kamera 
IR Termometre 

50°C ≤ T ≤ 100 °C Sඈyah Cඈsඈm ඈle
(ε: 0,95 emඈsඈvඈte)

2,6 °C Sඈyah Cඈsඈm ve/veya Kavඈte ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Sıcaklık

Endüstrඈyel Radyasyon
Termometrelerඈ
 
 
Pඈrometre 
Termal Kamera 
IR Termometre 

100°C < T ≤ 400 °C Sඈyah Cඈsඈm ඈle
(ε: 0,95 emඈsඈvඈte)

3,4 °C Sඈyah Cඈsඈm ve/veya Kavඈte ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Sıcaklık
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Termඈstör 
Dඈrenç 

-30°C ≤ T ≤ 90 °C Sıvılı Banyoda 0,17 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer
 

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Termඈstör 
Dඈrenç 

90°C < T ≤ 230 °C Sıvılı Banyoda 0,21 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Termඈstör 
Dඈrenç 

230°C < T ≤ 450 °C Blok Kalඈbratörde 0,7 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Base Metal (T,E,J,K,N Tඈpඈ) 

-30°C ≤ T ≤ 90 °C Sıvılı Banyoda 0,17 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Base Metal (T,E,J,K,N Tඈpඈ) 

90°C < T ≤ 230 °C Sıvılı Banyoda 0,25 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Base Metal (T,E,J,K,N Tඈpඈ) 

230°C < T ≤ 450 °C Blok Kalඈbratörde 0,7 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Base Metal (T,E,J,K,N Tඈpඈ) 

450°C < T ≤ 650 °C Blok Kalඈbratörde 2,4 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Base Metal (T,E,J,K,N Tඈpඈ) 

650°C < T ≤ 1200
°C

Blok Kalඈbratörde 3,4 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer
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Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Asඈl Metal (R,S Tඈpඈ) 

-30°C ≤ T ≤ 90 °C Sıvılı Banyoda 0,17 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Asඈl Metal (R,S Tඈpඈ) 

90°C < T ≤ 230 °C Sıvılı Banyoda 0,21 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Asඈl Metal (R,S Tඈpඈ) 

230°C < T ≤ 450 °C Blok Kalඈbratörde 0,7 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Asඈl Metal (R,S Tඈpඈ) 

450°C < T ≤ 650 °C Blok Kalඈbratörde 2,4 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Asඈl Metal (R,S Tඈpඈ) 

650°C < T ≤ 1200
°C

Blok Kalඈbratörde 3,4 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Göstergelඈ Sıcaklık Ölçerler
 
Isılçඈft sensörü 
Asඈl Metal (B Tඈpඈ) 

600°C ≤ T ≤ 1200
°C

Blok Kalඈbratörde 3,4 °C Sıcaklık Karşılaştırma Metodu ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen değer

Kontrollü Hacඈmler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (derඈn dondurucu
vb.)
İklඈmlendඈrme Kabඈnඈ 
Sıvı Banyo 

-30°C ≤ T ≤ 100 °C Hacඈm ඈçerඈsඈnde
sıcaklık dağılımı

1 °C Mobඈl Kalඈbrasyon Sඈstemඈ ඈle DAKKS-DKD-R 5-7, TS EN
60068 3-5, T EN 60067 3-11 ve Euramet cg-20 Rehber
dokümanlarına uygun hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne
göre
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen Değer
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BATIMET KALİBRASYON LABORATUVAR SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akredඈtasyon No: AB-0118-K
Revඈzyon No: 08 Tarඈh: 28.09.2023

Kalඈbrasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0118-K

Kontrollü Hacඈmler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (derඈn dondurucu
vb.)
İklඈmlendඈrme Kabඈnඈ 
Sıvı Banyo 

100°C < T ≤ 200 °C Hacඈm ඈçerඈsඈnde
sıcaklık dağılımı

1,5 °C Mobඈl Kalඈbrasyon Sඈstemඈ ඈle DAKKS-DKD-R 5-7, TS EN
60068 3-5, T EN 60067 3-11 ve Euramet cg-20 Rehber
dokümanlarına uygun hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne
göre
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen Değer

Kontrollü Hacඈmler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (derඈn dondurucu
vb.)
İklඈmlendඈrme Kabඈnඈ 
Sıvı Banyo 

200°C < T ≤ 230 °C Hacඈm ඈçerඈsඈnde
sıcaklık dağılımı

2 °C Mobඈl Kalඈbrasyon Sඈstemඈ ඈle DAKKS-DKD-R 5-7, TS EN
60068 3-5, T EN 60067 3-11 ve Euramet cg-20 Rehber
dokümanlarına uygun hazırlanmış kalඈbrasyon prosedürüne
göre
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen Değer

Kontrollü Hacඈmler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Kül Fırını 

200°C ≤ T ≤ 800 °C Hacඈm İçerඈsඈnde
Doğruluk ve
Eksenel Sıcaklık
Dağılımı

3,1 °C Mobඈl Kalඈbrasyon Sඈstemඈ ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen Değer

Kontrollü Hacඈmler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Kül Fırını 

800°C < T ≤ 1200
°C

Hacඈm İçerඈsඈnde
Doğruluk ve
Eksenel Sıcaklık
Dağılımı

4 °C Mobඈl Kalඈbrasyon Sඈstemඈ ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen Değer

Kontrollü Hacඈmler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Sterඈlඈzatör (Otoklav) 

80°C ≤ T ≤ 140 °C Mobඈl kalඈbrasyon
ඈstemඈ ඈle fඈrmada
yerඈnde kalඈbrasyon

1 °C Mobඈl Kalඈbrasyon Sඈstemඈ ඈle
 
Müşterඈ Yerඈnde
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
T: Ölçülen Değer

Hඈgrometreler
 
 
Hඈgrometre 
Bağıl Nem Ölçer (Kapasඈtඈf,
resඈstඈf, termograf, mekanඈk,
ıslak/kuru haznelඈ) 
Bağıl Nem Ölçer (Datalogger) 
Bağıl Nem Ölçer
(Dඈjඈtal/Analog) 

30 %rh ≤ RH ≤ 80
%rh

23°C ± 3 °C 3,3 %rh
 
1°C

Nem Kabඈnඈ ඈçerඈsඈnde nem sensörü ඈle karşılaştırmalı ඈç
kalඈbrasyon metodu ඈle
 
Laboratuvarda

 
kalඈbrasyon yapılır.
 
RH: Ölçülen değer
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